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Fraise a copier de finition F 2139

Copiage a la fraise
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- pour usinage a grande vitesse
- 1 arétes de coupe par plaquette amovible
- forme de base des plaguettes positive

Outil D, R 4 Is I I Type de
Désignation mm mm mm mm mm mm z Nb. PL  plaquette
NCT ScrewFit F2139.T09.008.202.04 8 4 109 20 2 0.1 1 |P32..-po8
T F2139.709.010.202.05 10 5 109 25 2 0.1 1 |P32..-p10
WE T F2139.709.012.202.06 12 6 T09 25 2 0.1 1
By Z%,\Z* kg P32..-D12
L F2139.T14.012.202.06 12 6 14 25 2 0.1 1
2
F2139.T14.016.202.08 16 8 14 25 2 0.1 1 |P32..-D16
f N— B
A BN Y| F213018020202.10 20 10 118 30 2 0.1 1 |P32..-p20
crewrli
F2139.T22.025.202.12 25 125 | T2 35 2 0.1 1 |P32..-p25
F2139.728.030.202.15 30 15 128 40 2 0.2 1 |P32..-D30
F2139.728.032.202.16 32 16 128 40 2 0.2 1 |P32..-D32
Queue DIN 228 A F2139.5.01.040.10 10 5 MK 1 40 93,5 2 01 1 |P32..-p10
F2139.5.01.040.12 12 6 MK 1 40 935 2 0.2 1 |P32..-p12
0. (e 7 F2139.5.02.060.16 16 8 MK 2 60 124 2 0.3 1 |P32..-D16
T/ F2139.5.02.061.20 20 10 | MK2 61 125 2 06 1 |P32..-p20
R [—h— F2139.5.03.064.25 25 125 | MK3 64 145 2 11 1 |P32..-p25
|
¢ 0 F2139.5.04.062.30 30 15 | MK4 625 | 165 2 19 1 |P32..-D30
F2139.5.04.062.32 32 16 | MK& 625 | 165 2 19 1 |P32..-D32
Queue DIN 1835-B F2139.5.12.140.08 8 4 12 11 94 140 2 0.1 1 |P32..-Do08
: ; F21395.12.150.10 10 5 12 15 104 | 150 2 0.1 1 |P32..-p10
o fed! [ — EHE o F139516.160.12 12 6 16 20 111 | 160 2 0.1 1 |P32..-D12
? B ¥ P F21395.20.175.16 16 8 20 26 124 | 175 2 0.2 1 |P32..-D16
R Iy : F2139.5.25.190.20 20 10 25 18 133 | 190 2 0.3 1 |P32..-p20
1
F2139.5.32.210.25 25 125 32 31 149 | 210 2 03 1 |P32..-p25
F2139.5.40.240.30 30 15 40 25 169 | 240 2 0.9 1 |P32..-D30
F2139.5.40.240.32 32 16 40 44 169 | 240 2 0.9 1 |P32..-D32
Queue cylindrique F2139.5.10.110.08 8 4 10 25 110 2 0.1 1 |P32..-Do08
! , F2139.512.130.10 10 5 12 30 130 2 0.1 1 |P32..-p10
o.ffe - 4 F21395.12.130.12 12 6 12 32 130 2 0.1 1 |P32..-p12
T F21395.16.140.16 16 8 16 36 140 2 0.1 1 |P32..-D16
R l—] F2139.5.20.160.20 20 10 20 45 160 2 0.1 1 |P32..-p20
|
‘ ! F2139.5.25.160.25 25 125 25 45 160 2 03 1 |P32..-p25
F2139.5.32.175.30 30 15 32 56 175 2 0.7 1 |P32..-D30
F2139.5.32.175.32 32 16 32 56 175 2 07 1 |P32..-D32
Queue cylindrique F2139.5.08.070.08-CS 8 4 8 25 70 2 0.1 L 0w o
Queue en carbure monobloc F2139.5.08.100.08-CS 8 4 8 55 100 2 0.1 1 .
i ! F2139.5.10.080.10-CS 10 5 10 30 80 2 0.1 1
Y E—— P32..-D10
& F2139.5.10.120.10-CS 10 5 10 70 120 2 0.1 1
7 Y F213951200012-C5 12 6 12 32 90 2 0.2 1
d L P32..-D12
" F2139.5.12.145.12-CS 12 6 12 87 145 2 0.2 1
F2139.5.16.110.16-CS 16 8 16 43 110 2 03 1
P32..-D16
F2139.5.16.195.16-CS 16 8 16 128 | 195 2 0.5 1
F2139.5.20.130.20-CS 20 10 20 47 130 2 0.5 1
P32..-D20
F2139.5.20.240.20-CS 20 10 20 157 | 240 2 0,9 1

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les pieces de montage sans les plaquettes.
Conseils pour I'utilisation a grande vitesse, voir page F 310.
Clé plate pour tétes vissées, voir page G 105.
F2139...-CS avec queue en carbure monobloc.
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Piéces de
montage D mm 8 10 12 16 20 25 30-32
T
Visde serage pourplaguette | 5% | (1000 | ity | omzn | (omzd) | (omzn) | com3)
Couple de serrage 1,0 Nm 4,0 Nm 5,0Nm 50Nm 5,0 Nm 50Nm 6,0 Nm
Accessoires
c mm 8 10 12-25 30-32
@ Tourevis FS230 FS229 FS228 FS396
(Torx 8) (Torx 15) (Torx 20) (Torx 30)
Plaquettes amovibles
P M N s H
HC HC HC HC HW HC HC|HC
Désignation nc1m é ; § g 2 g g g g g é é é é >3< ; g g 2 g % ;
<7 P3201-D08 8 S S k3 S S
P3201-D10 10 S S S . S &S
P3201-D12 12 S S S S &S
P3201-D16 16 S S S S &S
P3201-D20 20 YK -] S8 S &S
P3201-D25 25 S S S S S
P3201-D30 30 S S S S &S
P3201-D32 32 S S S S &S
P3204-D08 8 S % S & ) S S
P3204-D10 n 8 8 O O ) & 6
P3204-D12 12 S & S & S S S
P3204-D16 16 S % S & ) CImCC:)
P3204-D20 20 S % S & ) S &S
P3204-D25 xS % O & & S 68
P3204-D30 30 S s S & S S S
P3204-D32 2 |8 B8 O O () & 6
HC = carbure revétu
HW = carbure non revétu
La bonne plaquette pour :
ponnes moyennes défavorables
conditions d’usinage
3 f
| F2 W 62 W F256 |
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