e | |IUJl=II_TEI=I Dressage a la fraise

Fraise a dresser F 5141
LNHU 1306 . .

Walter BLAXX

- angle d'attaque k = 90°

vvy - 4 arétes de coupe par plaquette amovible
@ - forme de base des plaquettes négative
- disposition des plaguettes tangentielle

Outil - D, d I L I Nb. pla-
Désignation mm mm mm mm mm z quettes Type
NCT ScrewFit * F5141.736.040.205.12 40 36 40 12 5 0.35 5 N 1306
* F5141.T45.050.206.12 50 T45 40 12 6 05 6
i )
Iy ScrewFit
* F5141.W32.040.203.12* 40 32 49 12 110 3 07 3
T * F5141.W32.040.205.12 40 32 49 12 110 5 07 5 LN 1306
di
1
* F5141.732.040.203.12* 40 32 b4 12 250 3 15 3 N 1306
{ % F5141732.040.205.12 40 32 44 12 250 5 15 5
d
1
Alésage cyl. * F5141.B16.040.204.12% 40 16 40 12 4 02 4
entrainement transversal DIN'138 "5 /1 816 040,205 12 40 16 40 12 5 0.2 5
* F5141.B22.050.205.12% 50 22 40 12 5 0,32 5
* F5141.B22.050.206.12 50 22 40 12 6 05 6
* F5141.B22.063.206.12* 63 22 40 12 6 06 6
* F5141.B22.063.208.12 63 22 40 12 8 06 8
* F5141.B27.080.207.12* 80 27 50 12 7 13 7 tN. 1306
* F5141.B27.080.210.12 80 27 50 12 10 11 10
* F5141.832.100.209.12* 100 32 50 12 9 2.7 9
* F5141.B32.100.213.12 100 32 50 12 13 2.7 13
* F5141B40.125.211.12% 125 40 63 12 11 38 11
* F5141.B40.125.716.12 125 40 63 12 16 47 16

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les piéces de rechange sans les plaquettes.
Clé a fourche pour tétes de vis, voir page G 105 dans le catalogue général Walter 2012.
* équilibré par construction a G 6,3 a 10 000 tr/min.

% nouveautés au sein de la gamme
F-74



Dressage a la fraise — |ILUI=II_TEFI

Piéces de
rechange Dc mm 40-125
& iﬁ. Vis de serrage FS2081 (Torx 15 IP)
FpI - Couple de serrage 3,0 Nm
Accessoires

De mm 40-125

@] Tournevis dynamométrique FS2003
@: Tournevis FS1485 (Torx 15IP)

———y—— Lame de rechange FS2014 (Torx 15IP)

Plaguettes amovibles
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LNHU130608R-L55T 038 2.2 IR ARG ICC)E S CoES

LNHU130608R-L85T 0.8 2.2 Y]

LNHU130612R-L55T 1.2 1.85 CIEACIE S . CoIE
LNHU130616R-L55T 16 15 COE IR = CoE
LNHU130620R-L55T 2 115 COIR IR = CoE
LNHU130625R-L55T 25 07 S XN S S = CAE
LNHU130630R-L55T 3 CIEACES B S8
LNHU130632R-L55T 32 CIEACIE = Gk

HC = carbure revétu
HW = carbure non revétu

La bonne p|aquette pour :

bonnes moyennes deéfav ables
y' avor

conditions d’usinage




