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5× 60 XXX — 14 − 8 0,13
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Exécution: Géométrie de coupe spéciale pour l'aluminium et le plastique.
Une seule lèvre à coupe périphérique et frontale.

19 0750 – Avec queue étagée.
Réf. 5×100 spéciale fraise à découper.

Utilisation: Pour le fraisage de rainures dans des portes et fenêtres en
aluminium ou plastique sur fraiseuses spéciales rapides
(Elu, Haffner, etc.).
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