— |IUJIZILTEI=!

Taraudage

Taraud machine
Paradur® H AZ
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- HSS-E
- forme de I'entrée C = 2 a 3 filets
- matériaux avec une résistance mécanique
entre 200 et 1 000 N/mm? ou une dureté de 32 HRC
- pour matériaux a copeaux longs et courts
- pour pieces a usiner a parois minces
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DIN 371 ISO2/6H P js16 Le +1 h9 h12 Ig non revétu
Dn mm mm mm mm mm mm mm N 40311
P M3 0.5 56 9 18 35 2,7 6 3 -M3
M M 4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 6 3 -M4
{ ? [} M5 0.8 70 13 25 6 49 8 3 -M5
Dn =+di M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3 -M6
! S g l M8 125 90 18 35 8 6.2 9 3 -M8
C
|3— M 10 15 100 20 39 10 8 11 3 -M10
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