Tournage

Forme de base positive

DCGT/DCMT/DCMW

Tiger-tec®

Plaguettes amovibles
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Désignation mm mm mﬁ1 g ; ; ; g £ £ é é >3< ; g 2 g
a DCMTO070204-PF 04 0.05-0.25 0.3-20 LGS RS S
DCMT070208-PF 08 0,05 - 0.25 03-20 CICE)E S S S\
Wiper
DCMT11T304-PF 0.4 0.07 - 0,30 03-30 )RS S % Co)E
DCMT11T308-PF 08 0.12-0.40 03-30 CCE)E S SN S\
@? DCGT070201-PF2 0.1 0,02 - 0,06 01-15 S S &
DCGT070202-PF2 02 0.05-0.12 02-20 S 3 &
DCGT070204-PF2 0.4 0.08 - 0.25 02-25 S S &
DCGT11T301-PF2 01 002 - 0,06 01-15 S S &
DCGT11T302-PF2 02 0.05-0,12 02-20 S 3 &
DCGT11T304-PF2 0.4 0,08 - 0.25 02-25 1) TG
DCGT11T308-PF2 08 0.10-0.30 03-30 1) CC G
a DCMTO070202-PF4 02 0.04-0.12 0.1-10 OOB BSOS CCE
DCMT070204-PF4 0.4 0.05-0.16 01-15 OBBN SO CoCTE S
DCMT070208-PF4 08 0,08 - 0.20 01-25 OO SO CoCTE S
DCMT11T302-PF4 02 0.04-012 01-10 OB SO CC R
DCMT11T304-PF4 0.4 005-0,16 01-15 DO DO CC
DCMT11T308-PF4 08 0,08 - 0,20 01-25 OB SO CC R
I DCMTO70204-PSS 04 0.08-0.25 03-16 LX) CAEAC ) S
DCMT070208-PS5 08 012-030 06-16 S CIEACC] o)k
DCMT11T304-PS5 0.4 0.08 - 0,25 03-20 ) OBSS SN
DCMT11T308-PS5 08 012-032 06-20 S CIEACC o)
g DCMT11T304-PM 0.4 0,12 - 0,40 05-40 ) S O8 S
DCMT11T308-PM 08 0.15- 0,50 05-40 S S OB (]
Wiper

Dimensions, voir Codes de désignation selon ISO 1832 a partir de la page A-4.
Etats de surface réalisables et informations techniques, voir page A 298 dans

le catalogue général Walter 2012.

HC = carbure revétu

HW = carbure non revétu
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Forme de base positive

DCGT/DCMT/DCMW

Tiger-tec®

Plaquettes amovibles

P M K N S
HC HC HC |HCHW| HC
Désignation mm mm mm A A A
'l ’ DCGT070201-PM2 01 0,02 - 0,06 05-15 M)
DCGT070202-PM2 0.2 0,05-0,12 05-20 CYC)
DCGT070204-PM2 0.4 0,08-0,25 06-25 CYC)
DCGT11T301-PM2 0.1 0,02 - 0,06 05-15 Y]
DCGT11T302-PM2 0.2 0,05-0.12 05-20 S
DCGT11T304-PM2 0.4 0,08-0.25 06-30 S
DCGT11T308-PM2 0.8 0,10-0.30 08-35 S
l DCMT070204-PMS5 04 0.12-0.20 04-20 OB SOOBDS GRS
DCMT070208-PM5 08 0,16 - 0.25 06-20 DHBODONDD GO
DCMT11T304-PM5 0.4 0.12-025 0.4-30 OB NDSD CoIC
DCMT11T308-PM5 08 0.16 - 0.30 06-40 ODOBRODONDSD CXCTE
DCMT11T312-PM5 12 0.20-0.35 0.8-4,0 OB ONSS Co)E
g DCMW11T304 04 0,12-025 04-30 Y
DCMW11T308 0.8 0,16 -0.30 0.6 - 4,0 S

Dimensions, voir Codes de désignation selon ISO 1832 a partir de la page A-4.
Etats de surface réalisables et informations techniques, voir page A 298 dans

le catalogue général Walter 2012.
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HC = carbure revétu
HW = carbure non revétu

La bonne plaquette pour :

@ ! défavorables

ponnes moyennes

conditions d'usinage




