e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042
AD .. 0803

Xtra-tec®

o @ g - angle d'attaque k = 90°
@ ‘/EW ‘ O% - 2 arétes de coupe par plaquette amovible

- forme de base des plaguettes positive

Outil D, d I Le I
Désignation mm mm mm mm mm z Nb. PL Type
NCT ScrewFit F4042.709.010.201.08" 10 T09 20 8 1 01 1
T — T F4042.709.012.201.08" 12 T09 20 8 1 01 1
De = ) dl F4042.T14.016.202.08 16 Tl4 25 8 2 01 2
© Ul | F4042T14.018.202.08" 18 Ti4 25 8 2 01 2
Juk II'\\\\‘l F4042.718.020.202.08" 20 Ti8 30 8 2 01 2
Iy ScrewFit F4042.718.020.203.08 20 T18 30 8 3 01 3
F4042.T18.022.203.08" 22 Ti8 30 8 3 01 3
F4042.722.025.202.08" 25 T22 35 8 2 01 2
F4042.722.025.203.08" 25 T22 35 8 3 01 3
F4042.T22.025.204.08" 25 T22 35 8 4 01 4 AD..0803..
F4042.728.032.203.08" 32 T28 40 8 3 02 3
F4042.728.032.204.08" 32 128 40 8 4 02 4
F4042.728.032.205.08" 32 T28 40 8 5 01 5
F4042.736.040.203.08" 40 T36 40 8 3 04 3
F4042.T36.040.204.08" 40 T36 40 8 4 0.4 4
F4042.736.040.206.08" 40 T36 40 8 6 04 6
F4042.T45.050.204.08" 50 T45 40 8 4 05 4
F4042.T45.050.205.08" 50 T45 40 8 5 05 5
F4042.T45.050.207.08" 50 T45 40 8 7 05 7
Queue DIN 1835-B F4042.W16.010.201.08 10 16 31 8 80 1 01 1
T — y F4D42.W16.012.201.08 12 16 31 8 80 1 01 1
Df = =7 d; F4042.W16.016.202.08 16 16 41 8 90 2 01 2
L F4042.W20.020.202.08 20 20 39 8 90 2 02 2
*LIAH F4042.W20.020.203.08 20 20 39 8 90 3 02 3
h F4042.W25.025.202.08 25 25 43 8 100 2 04 2
F4042.W25.025.203.08 25 25 43 8 100 3 04 3
F4042.W25.025.204.08 25 25 43 8 100 4 03 4 AD. 0803
F4042.W32.032.203.08 32 32 49 8 110 3 06 3
F4042.W32.032.204.08 32 32 49 8 110 4 06 4
F4042.W32.032.205.08 32 32 49 8 110 5 06 5
F4042.W32.040.203.08 40 32 49 8 110 3 07 3
F4042.W32.040.204.08 40 32 49 8 110 4 07 4
F4042.W32.040.206.08 40 32 49 8 110 6 07 6

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les pieces de montage sans les plaguettes.
Clé plate pour tétes vissées, voir page G 105.
*Equilibré par construction (G 6,3 pour n = 10 000 tr/min)
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Dressage —_ ||LUI=ILTEI=!

Pieces de
montage D, mm 10-12 16-50
Vis de serrage pour plaguette FS1455 (Torx 8 IP) FS1454 (Torx 8 IP)
amovible
Couple de serrage 1,2 Nm 1,2 Nm
Accessoires
Dc mm 10-50

@] Tournevis dynamométrique FS2001
@=— Tournevis FS1483 (Torx 8IP)

——E—— Lame de rechange FS2012 (Torx 8IP)

Plagquettes amovibles

P M K N S |H
HC HC HC HCHW| HC |HC
Largeur n 0
duplatde |®|81819 3/9 88K B AL 3 9L
Rayon planage ARHREEHEHEEERNE
Désignation mm mm AR N
ADGTO803PER-D51 0.4 1.2 G I IR TR S ®NW )
ADGTO803PER-D56 0.4 1.2 OBOBRON OB W CE
ADGTO0803PER-F56 0.4 1.2 BOW S %
ADHTO803PER-G88 0.4 1.2 S S
ADKTO803PER-F56 0.4 12 COACAC IR S TE 3k )
ADMTO080302R-F56 02 1.2 COCIE AR n® Gk
ADMT080304R-D56 0.4 1.2 COEAC IR G IR .
ADMTO080304R-F56 0.4 1.2 SDOD BB NSO W Gk
ADMT080304R-G56 0.4 1.2 COACICICE S 3k S
ADMTO080308R-F56 08 1.2 COCIE AR n® S
ADMT080312R-F56 1.2 1.0 COAC RS 3K S
ADMT080316R-F56 16 1.0 COAC GRS 3K S
ADMT080320R-F56 20 1.0 CAC IR 3 S
ADMT080325R-F56 2.5 0.8 (-] =
A partir du rayon de bec R = 1,6 mm, le corps doit étre repris dans la zone des becs. HC = carbure revétu
Ricorps) = Riplaquette) -1 mm HW = carbure non revétu

La bonne plaquette pour :

onnes moyen éfavora les
b nes d favorab

conditions d'usinage




e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042
AD .. 0803

Xtra-tec®

o @ g - angle d'attaque k = 90°
@ ‘/EV ‘ O% - 2 arétes de coupe par plaquette amovible

- forme de base des plaguettes positive

Outil D, d Iy Lc I

Désignation mm mm mm mm mm z Nb. PL Type
Queue cylindrique F4042.716.010.201.08 10 16 31 8 160 1 0.2 1
y F4042.716.012.201.08 12 16 31 8 160 1 0.2 1
¢, F4042.716.016.202.08 16 16 41 8 180 2 0.2 2
T FA4042.716.018.202.08 18 16 41 8 180 2 03 2
F4042.720.020.202.08 20 20 39 8 200 2 05 2

AD..0803..
I F4042.220.020.203.08 20 20 39 8 200 3 05 3
F4042.220.022.203.08 22 20 39 8 200 3 05 3
F4042.725.025.202.08 25 25 43 8 200 2 0.7 2
F4042.725.025.203.08 25 25 43 8 200 3 0.7 3
F4042.225.025.204.08 25 25 43 8 200 4 0.7 4
Alésage cylindrique F4042.B.040.206.08 40 16 40 8 6 0.2 6
Entrainement transversal DIN 138 F4042.B16.040.203.08 40 16 40 8 3 03 3
F4042.B16.040.204.08 40 16 40 8 4 0.2 4
AD..0803..

F4042.B.050.207.08 50 22 40 8 7 0.4 7
F4042.B22.050.204.08 50 22 40 8 4 0.4 4
F4042.B22.050.205.08 50 22 40 8 5 0.4 5

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les piéces de montage sans les plaguettes.
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Dressage — |IUJI=ILTEI=!

Pieces de
montage D, mm 10-12 16-50
Vis de serrage pour plaguette FS1455 (Torx 8 IP) FS1454 (Torx 8 IP)
amovible
Couple de serrage 1,2 Nm 1,2 Nm
Accessoires
D. mm 10-50

@] Tournevis dynamométrique FS2001
@=— Tournevis FS1483 (Torx 8IP)

—y—— Lame de rechange FS2012 (Torx 8IP)

Plaquettes amovibles

P M K N S |H
HC HC HC HCHW|DP| HC |HC
Largeur n n
duplatde |118/185 /19 3/29/9/8 Q8B L 239 E
Rayon planage AERHAEHEEE A EREE
Désignation mm mm 222222222222 (22222
ADGT0803PER-D51 0.4 1.2 DO | Cole g )
ADGTO0803PER-D56 0.4 1.2 OBNOBVON D BWS S
ADGTO803PER-F56 0.4 1.2 oD S
ADHTO803PER-G88 0.4 1.2 ()]
ADKTO803PER-F56 0.4 12 OB BS b s
ADMTO080302R-F56 02 1.2 GGG e 3E 3 S
ADMT080304R-D56 0.4 1.2 OVROHW BVBOSHS W W )
ADMT080304R-F56 0.4 1.2 GGG A G S CE:
ADMT080304R-G56 0.4 1.2 CCICG)E S 0 S
ADMT080308R-F56 0.8 1.2 COC RGOS B W S
ADMT080312R-F56 1.2 1.0 COC RGOS "N S
ADMTO080316R-F56 16 1.0 GGG e 3E G
ADMTO080320R-F56 20 1.0 CC GRS e 3E S
ADMTO080325R-F56 25 038 S s
A partir du rayon de bec R = 1,6 mm, le corps doit étre repris dans la zone des becs. HC = carbure revétu
R(corps) = R(plaquette) -1 mm HW = carbure non revétu

La bonne plaquette pour :

é ables
s moyennes defavor
bonne:

conditions d’'usinage




e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042R
AD . .10T3

Xtra-tec®

@ g - angle d'attaque k = 90°
vvv P - 2 arétes de coupe par plaquette amovible
@ Ey ( % - forme de base des plaguettes positive

- version renforcée

Outil Dc d1 Iy L I
Désignation mm mm mm mm mm z Nb. PL Type
NCT ScrewFit F4042R.T14.016.202.10" 16 T14 25 10 2 01 2
Imwr: F4042R.T18.020.202.10" 20 T18 30 10 2 01 2
o L= jl F4042R T18.020.203.10" 20 | T18 | 30 10 3 0.1 3
1lo U= } F4042R.T22.025.202.10" 25 122 35 10 2 0.1 2
dob Il'\\\\‘ll FAOAZR.T22.025.ZU3.1[]’: 25 122 35 10 3 01 3
I Screwit F4042R.T22.025.204.10 25 122 35 10 4 0.1 4
F4042R.T28.032.203.10" 32 128 35 10 3 0.2 3
F4042R.T28.032.204.10" 32 128 35 10 4 0.2 4 | AD..10T3..
F4042R.T28.032.205.10" 32 28 35 10 5 01 5
F4042R.T36.040.204.10" 40 736 40 10 4 0.4 4
F4042R.T36.040.205.10° 40 736 40 10 5 0.4 5
F4042R.T36.040.206.10" 40 136 40 10 6 0.4 6
F4042R.T45.050.205.10" 50 45 40 10 5 0.5 5
F4042R.T45.050.206.10" 50 45 40 10 6 05 6
F4042R.T45.050.207.10" 50 45 40 10 7 0.6 7
Queue DIN 1835-B F4042R.W16.016.202.10° 16 16 26 10 85 2 01 2
— F4042R.W20.020.202.10* 20 20 30 10 90 2 0.2 2
J L,"_j,(’ A\ J N
Nicra S ; F4042R.W20.020.203.10 20 20 30 10 90 3 0.2 3
F4042R.W25.025.202.10" 25 25 30 10 100 2 0.4 2
*LIAH F4042R.W25.025.203.10° 25 25 30 10 100 3 03 3 | AD..10T3..
h F4042R.W25.025.204.10° 25 25 30 10 100 4 03 4
F4042R.W32.032.203.10° 32 32 30 10 110 3 0.6 3
F4042R.W32.032.204.10° 32 32 30 10 110 4 0.6 4
F4042R W32.032.205.10" 32 32 30 10 110 5 06 5

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les piéces de montage sans les plaguettes.
*Equilibré par construction (G 6,3 pour n = 10 000 tr/min)
Clé plate pour tétes vissées, voir page G 105.
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Dressage — |IUJI=ILTEI=!

Piéces de
montage D, mm 16-50
Vis de serrage pour plaquette
amovible FS1454 (Torx 8 IP)
Couple de serrage 1,2 Nm
Accessoires
D. mm 16-50

@] Tournevis dynamométrique FS2001
@=— Tournevis FS1483 (Torx 8IP)

—y—— Lame de rechange FS2012 (Torx 8IP)

Plaquettes amovibles

P M K N S |H
HC HC HC HCHW| HC |HC
wontee 88 82/880/8 88 85082
Rayon planage AHEEEHEEIEEEEEEREE
mm mm B A A
ADGT10T316R-D67 16 1.2 BRSO B . o)k
ADGT10T316R-G77 16 1.2 oD S
ADGT10T325R-D67 25 1.0 BRSO B s o)k
ADGT10T325R-G77 25 1.0 EACCTE S %
ADGT10T330R-D67 30 08 BRSO B ® o)k
ADGT10T330R-G77 3.0 08 0SS o)k
ADGT10T332R-D67 32 08 BRSO B® o)k
ADGT10T332R-G77 32 038 EACCTE S %
ADGT10T3PER-D67 038 12 0 WRBSHN B8 S
ADGT10T3PER-G77 08 1.2 0SS o)k
ADHT10T3PER-G88 0.8 1.2 ()
ADKT10T3PER-F56 038 1.2 DOOROBS OB W S
ADMT10T308R-F56 038 12 DRSNS D W S
ADMT10T308R-G56 08 1.2 COCIC G B W o)k
ADMT10T312R-F56 1.2 1.2 COC GRS n8 S
ADMT10T316R-F56 16 1.2 COCIEAG)ES ek S
ADMT10T316R-G56 16 12 GG CE S %
ADMT10T320R-F56 2.0 1.0 COC GRS n8 S
ADMT10T325R-F56 25 1.0 COCIEAG)ES n8 S
ADMT10T325R-G56 25 1.0 COACICICE S B . o)k
ADMT10T330R-F56 30 038 COCIEAG )R S ek CE:
ADMT10T332R-F56 32 08 COC GRS n8 S
ADMT10T332R-G56 32 0.8 CCACAEE kS Gk
A partir du rayon de bec R = 1,6 mm, le corps doit étre repris dans la zone des becs. HC = carbure revétu
R(corps) = R(plaquette) -1 mm HW = carbure non revétu
La bonne plaguette PoUT”
bonnes moyennes défavorables
conditions d'usinage °
'EEIE 1
| F12 W 62 [ Fai6 |



e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042R
AD .. 10T3

Xtra-tec®

@ g - angle d'attaque = 90°

- 2 arétes de coupe par plaquette amovible

AAAL
@ ‘/EV ‘ O% - forme de base des plaquettes positive

- version renforcée

Outil D, d I Le I
Désignation mm mm mm mm mm z Nb. PL Type
Queue cylindrique F4042R Z16.016.202.10" 16 16 26 10 180 2 03 2
{ FA042RZ20,020.202.10" 20 20 30 10 200 2 03 2
4 FLO42RZ720020.20310° 20 20 30 10 200 3 08 3
T F4D42R725.025.202.10° 25 25 32 10 200 2 0.7 2 | AD..10m3..
F4042R 225.025.203.10' 25 25 32 10 200 3 0.7 3
Y F4042R 732.032.203.10" 32 32 40 10 200 3 12 3
F4042R Z32.032.204.10" 32 32 40 10 200 4 12 4
Alésage cylindrique F4042R B16.040.204.10" 40 16 40 10 4 0.2 4
Entrainement transversal DIN 138 /0, 52 B16.040.205 10° 40 16 40 10 5 0.2 5
F4042R B16.040.206.10" 40 16 40 10 6 03 6
F4042R B22.050.205.10° 50 22 40 10 5 0.4 5
B F4042R B22.050.206.10" 50 22 40 10 6 04 6 | AD..10T3..
S F4042R B22.050.207.10" 50 22 40 10 7 04 7
Tk F4042R B22.063.206.10" 63 22 40 10 6 0.7 6
——] F4042R B22.063.207.10° 63 22 40 10 7 07 7
F4042R B22.063.209.10" 63 22 40 10 9 0.7 9

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les piéces de montage sans les plaguettes.
*Equilibré par construction (G 6,3 pour n = 10 000 tr/min)
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Dressage — |IUJI=ILTEI=!

Piéces de
montage D, mm 16-63
Vis de serrage pour plaquette
amovible FS1454 (Torx 8 IP)
Couple de serrage 1,2 Nm
Accessoires
D. mm 16-63

@] Tournevis dynamométrique FS2001
@=— Tournevis FS1483 (Torx 8IP)

—y—— Lame de rechange FS2012 (Torx 8IP)

Plaquettes amovibles

P M K N S |H
HC HC HC HCHW| HC |HC
Largeur n n
duplatde  |]|13/8/9 3983|8888 2|29 8
Rayon planage AHEEEHEEIEEEEEEREE
Désignation mm mm A A A A A -
ADGT10T316R-D67 16 1.2 BRSO B . o)k
ADGT10T316R-G77 16 1.2 oD S
ADGT10T325R-D67 25 1.0 BRSO B s o)k
ADGT10T325R-G77 25 1.0 EACCTE S %
ADGT10T330R-D67 30 08 BRSO B ® o)k
ADGT10T330R-G77 3.0 08 0SS o)k
ADGT10T332R-D67 32 08 BRSO B® o)k
ADGT10T332R-G77 32 038 EACCTE S %
ADGT10T3PER-D67 038 12 0 WRBSHN B8 S
ADGT10T3PER-G77 08 1.2 0SS o)k
ADHT10T3PER-G88 0.8 1.2 ()
ADKT10T3PER-F56 038 1.2 DOOROBS OB W S
ADMT10T308R-F56 038 12 DRSNS D W S
ADMT10T308R-G56 08 1.2 COCIC G B W o)k
ADMT10T312R-F56 1.2 1.2 COC GRS n8 S
ADMT10T316R-F56 16 1.2 COCIEAG)ES ek S
ADMT10T316R-G56 16 12 GG CE S %
ADMT10T320R-F56 2.0 1.0 COC GRS n8 S
ADMT10T325R-F56 25 1.0 COCIEAG)ES n8 S
ADMT10T325R-G56 25 1.0 COACICICE S B . o)k
ADMT10T330R-F56 30 038 COCIEAG )R S ek CE:
ADMT10T332R-F56 32 08 COC GRS n8 S
ADMT10T332R-G56 32 0.8 CCACAEE kS Gk
A partir du rayon de bec R = 1,6 mm, le corps doit étre repris dans la zone des becs. HC = carbure revétu
R(corps) = R(plaguette) -1 mm HW = carbure non revétu
La bonne plaquette pour :
ponnes moyennes défavorables
conditions d'usinage I:EIE i
| F12 W 62 [ Fai6 |



e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042
AD .. 1204

Xtra-tec®

o @ g - angle d'attaque k = 90°
@ ‘/EW ‘ O% - 2 arétes de coupe par plaquette amovible

- forme de base des plaguettes positive

Outil D, d I Le I
Désignation mm mm mm mm mm z Nb. PL Type
NCT ScrewFit F4042718.022.202.11* 22 T18 30 117 2 0.1 2
T — T F4042.722.025.202.11" 25 T22 35 117 2 01 2
De = ) dl F4042722.025.203.11" 25 T22 35 117 3 0.1 3
© Ul | F4042728.032.202.11" 32 T28 40 117 2 02 2
F4042728.032.203.11" 32 T28 40 117 3 02 3
i an I!!:\}!\v‘v}m F4042.728.032.204.11" 32 T28 40 117 4 02 4
F4042.T36.040.203.11* 40 T36 40 117 3 04 3 AD. 1206
F4042.736.040.204.11" 40 T36 40 117 4 04 4
F4042.736.040.205.11" 40 T36 40 117 5 04 5
F4042.T45.050.203.11" 50 T45 40 117 3 07 3
F4042.T45.050.204.11* 50 T45 40 117 4 05 4
F4042.T45.050.206.11" 50 T45 40 117 6 05 6
Queue DIN 1835-B F4042.W25.025.202.11 25 25 43 117 100 2 03 2
T — y F4D42.W25.025.203.11 25 25 43 117 100 3 03 3
Df”?f’ 7 df F4042.W32.032.202.11 32 32 49 117 110 2 06 2
F4042.W32.032.203.11 32 32 49 117 110 3 06 3
*_L;M;_ F4042.W32.032.204.11 32 32 49 17 | 110 4 06 P A
h F4042.W32.040.205.11 40 32 49 117 110 5 07 5
F4042.W40.040.203.11 40 40 49 117 120 3 1.1 3
F4042.W40.040.204.11 40 40 49 117 120 4 1.1 4
F4042.720.022.202.11 22 20 38 117 200 2 05 2
{ F4042725025202.11 25 25 38 117 200 2 07 2
d, F4042.225.025.203.11 25 25 38 117 200 3 07 3
T F4042.732.032.202.11 32 32 39 117 250 2 15 2
F4042.732.032.203.11 32 32 39 117 250 3 15 3 AD..1204 ..
F4042.232.032.204.11 32 32 39 117 250 4 15 4
F4042.232.040.205.11 40 3 44 117 250 5 16 5
F4042.240.040.203.11 40 40 " 117 250 3 23 3
F4042.240.040.204.11 40 40 " 117 250 4 23 4

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les pieces de montage sans les plaguettes.
Clé plate pour tétes vissées, voir page G 105.
*Equilibré par construction (G 6,3 pour n = 10 000 tr/min)
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Dressage — |IUJI=ILTEI=!

Pieces de
montage D, mm 22-25 32-50
Vis de serrage pour plaguette FS1456 (Torx 9 IP) FS1457 (Torx 9 IP)
amovible
Couple de serrage 2,0 Nm 2,0 Nm
Accessoires
Dc mm 22-50

@] Tournevis dynamométrique FS2003
@3 Tournevis FS1484 (Torx 9IP)

———y—— Lame de rechange FS2013 (Torx 9IP)

Plaquettes amovibles

P M K N s |H
HC HC HC HCHW HC |HC
Largeur n n
duplatde |98 /8/2 3|9 /8|8|8| BB L 298
Rayon planage AEEREHEEEHEEHREE
Désignation mm mm A AR A A A A
ADGT120416R-D67 16 1.0 BRSO 3k o)k
ADGT120430R-D67 30 038 0NN BS N ek S
ADGT1204PER-D51 08 1.2 DO | S W|® =
ADGT1204PER-D56 038 1.2 OBNOBVON OB S
ADGT1204PER-D67 038 1.2 BRBS S n8 S
ADGT1204PER-F56 08 1.2 n S S %
ADGT1204PER-G77 08 12 BSHNW S
ADHT120416R-G88 16 1.0 S
ADHT120425R-G88 25 0.8 ()
ADHT120430R-G88 30 0.8 ()]
ADHT120440R-G88 40 0.4 CoC)
ADHT1204PER-G88 0.8 1.2 ()]
ADMT120404R-F56 04 1.2 COC GRS n8 S
ADMT120408R-D56 08 1.2 OVRAOW/ BOSHS W W n
ADMT120408R-F56 08 1.2 GG A A IR E S S %
ADMT120408R-G56 08 1.2 COCICICE S B ® Co)E
ADMT120412R-F56 1.2 1.2 COC GRS oIS S
ADMT120416R-F56 16 1.0 COCIEAG)ES ek S
ADMT120420R-F56 20 1.0 SO WSS o8 S %
ADMT120425R-F56 25 08 COC GRS n8 S
ADMT120430R-F56 30 038 COC GRS n8 S
ADMT120432R-F56 32 038 COCIEAG)ES ek S
ADMT120440R-F56 4,0 04 COC GRS n8 S
A partir du rayon de bec R = 2,0 mm, le corps doit étre repris dans la zone des becs. HC = carbure revétu
R(corps) = Riplaguette) -1 mm HW = carbure non revétu

La bonne plaquette pour :

@ défavorables
moyennes
bonnes

| F12 | i
conditions d’'usinage
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e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042
AD .. 1204

Xtra-tec®

o @ g - angle d'attaque k = 90°
@ ‘/EV ‘ O& - 2 arétes de coupe par plaquette amovible

- forme de base des plaguettes positive

Outil . R T

Désignation mm mm mm mm z Nb. PL Type

Alésage cylindrique F4042.B.040.203.11" 40 16 40 11,7 3 0.2 3

Entrainement transversal DIN 138 F4042.B.040.205.11 40 16 40 117 5 0.2 5

F4042.B16.040.204.11 40 16 40 11,7 4 0.2 4

F4042.B22.050.203.11 50 22 40 11,7 3 0.4 3

| F4042.B.050.206.11 50 22 40 11,7 6 0.4 6

o/ F4042.B.050.204.11" 50 22 40 11,7 4 03 4

JL k- F4042.B27.063.205.11" 63 27 50 11,7 5 0.7 5

el — F4042.B27.063.204.11 63 27 50 11,7 4 0.8 4 AD..1204 ..

F4042.B22.063.204.11 63 22 40 117 4 0.6 4

F4042.B.063.207.11 63 22 40 117 7 0.6 7

F4042.B.063.205.11" 63 22 40 11,7 5 0.6 5

F4042.B27.063.207.11 63 27 50 11,7 7 0.6 7

F4042.B.080.206.11" 80 27 50 11,7 6 11 6

F4042.B.080.208.11 80 27 50 11,7 8 11 8

F4042.B27.080.205.11 80 27 50 11,7 5 11 5

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les piéces de montage sans les plaguettes.
*Equilibré par construction (G 6,3 pour n = 10 000 tr/min)
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Dressage — |IUJI=ILTEI=!

Piéces de
montage Dc mm 40-80
Vis de serrage pour plaquette
amovible FS1457 (Torx 9 IP)
Couple de serrage 2,0 Nm
Accessoires
Dc mm 40-80

@] Tournevis dynamométrique FS2003
@:. Tournevis FS1484 (Torx 9IP)

—— Lame de rechange FS2013 (Torx 9IP)

Plaquettes amovibles

P M K N S |H
HC HC HC HCHW HC |HC
Largeur n n
duplatde ||/ 818/3/3|9|3|8|8 B 5 S 2 98
Rayon planage AHEEEHEEIEEEEEEREE
Désignation mm mm 2222222222222
ADGT120416R-D67 16 1.0 BRSO B . Co)E
ADGT120430R-D67 3.0 08 BRSO B W Co)E
ADGT1204PER-D51 08 1.2 DO | S W )
ADGT1204PER-D56 038 1.2 ONSBVSHE HONH® S
ADGT1204PER-D67 038 12 0 WRBSS o8 S
ADGT1204PER-F56 0.8 12 oSS S
ADGT1204PER-G77 08 1.2 EACE o)k
ADHT120416R-G88 16 10 ()]
ADHT120425R-G88 25 08 CoC)
ADHT120430R-G88 30 0.8 ()]
ADHT120440R-G88 4.0 0.4 S
ADHT1204PER-G88 08 12 ()]
ADMT120404R-F56 04 12 COAC GRS o8 S
ADMT120408R-D56 08 1.2 OVOB/ BOSHS W W n
ADMT120408R-F56 038 1.2 SDOORD DO W S
ADMT120408R-G56 08 1.2 COCCICE S B . S
ADMT120412R-F56 1.2 1.2 GG IR S
ADMT120416R-F56 16 1.0 GGG )RS n8 S
ADMT120420R-F56 2.0 1.0 COC G n8 S
ADMT120425R-F56 25 038 COCIEAG)ES ek S
ADMT120430R-F56 30 038 COCIEAG )R S ek CE:
ADMT120432R-F56 32 08 COC GRS n8 S
ADMT120440R-F56 40 0.4 COAC GRS o8 S %
A partir du rayon de bec R = 2,0 mm, le corps doit étre repris dans la zone des becs. HC = carbure revétu
Ricorps) = R(pmquette) -1 mm HW = carbure non revétu

La bonne plaquette pour :

& ables
s moyennes défavor:
bonne:

conditions d’'usinage




e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042
AD .. 1606

Xtra-tec®

o @ g - angle d'attaque k = 90°
@ ‘/Ey ‘ Of - 2 arétes de coupe par plaquette amovible

- forme de base des plaguettes positive

Outil . R T
Désignation mm mm mm mm z Nb. PL Type
NCT ScrewFit F4042.736.040.203.15° 40 T36 40 15 3 02 3
— F4042.736.040.204.15 40 136 40 15 4 03 4
JC e e, IO 1 O e | dt F4042.T45.050.203.15 50 T45 40 15 3 0,5 3 AD.. 1606
© Ul | F4042.T45.050.205.15 50 T45 40 15 5 05 5
Ak P
lg ScrewFit
Alésage cylindrique F4042.B.040.203.15" 40 16 40 15 3 02 3
Entrainement transversal DIN 138 F4042.B.040.204.15 40 16 40 15 4 0.2 4
F4042.B.050.203.15* 50 22 40 15 3 03 3
F4042.B.050.205.15 50 22 40 15 5 03 5
F4042.B.063.206.15 63 22 40 15 6 0.6 6
= F4042.B.063.204.15" 63 22 40 15 4 06 4
JL kL F4042.B27.063.206.15 63 27 50 15 6 04 6
— 1y — F4042.B27.063.204.15 63 27 50 15 4 06 4
F4042.B27.080.204.15 80 27 50 15 4 11 4 AD .. 1606 ..
F4042.B.080.205.15" 80 27 50 15 5 1.0 5
F4042.B.080.207.15 80 27 50 15 7 11 7
F4042.8.100.205.15" 100 32 50 15 5 16 5
F4042.B.100.208.15 100 32 50 15 8 1.8 8
F4042.832.100.204.15 100 32 50 15 4 17 4
F4042.B.125.207.15" 125 40 63 15 7 32 7
F4042.B.125.210.15 125 40 63 15 10 35 10
F4042.B40.125.205.15 125 40 63 15 5 33 5
Alésage cylindrique F4042.B.160.208.15" 160 | 40/40B 63 15 8 42 8
Entrainement transversal DIN'138  ¢0/5 B 160.712.15 160 | 40/40B | 63 15 12 m 12 | AD..1606..
F4042.B40.160.206.15 160 | 40/40B 63 15 6 42 6
'©
- L¢ (=
-—l—

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les piéces de montage sans les plaguettes.
Clé plate pour tétes vissées, voir page G 105.
*Equilibré par construction (G 6,3 pour n = 10 000 tr/min)
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Dressage — |IUJI=ILTEI=!

Piéces de
montage D mm 40-160
Vis de serrage pour plaquette amovible FS1453 (Torx 15 IP)
Couple de serrage 3,5Nm
Accessoires
D, mm 40-125 160
© Bague d'étanchéité 0-R 96X4

Jeu comp!et de r’o_nFieIIe_s d'étanghéité JEU FS936 COMPLET
(bague d'étanchéité + vis comprises)
@] Tournevis dynamométrique FS2003 FS2003
@z— Tournevis FS1485 (Torx 151P) FS1485 (Torx 15IP)

———— Lame de rechange FS2014 (Torx 15IP) FS2014 (Torx 15IP)

Plaguettes amovibles

P M K N S |H
HC HC HC HCHW| HC |HC
Largeur n n
duplatde 19|18/ 918 9/8/9 8 BAAS S B98
Rayon planage AHEEEHEEIEEEEEEREE
Désignation mm mm A A A A A -
ADGT1606PER-D51 08 16 DO | ColEe g n
ADGT1606PER-D56 08 16 OVROVOB &S W W o)k
ADGT1606PER-F56 08 16 EACE )k
ADHT160616R-G88 16 14 ()]
ADHT160625R-G88 25 1.2 CoC)
ADHT160630R-G88 30 1.2 ()]
ADHT160640R-G88 4.0 1.0 ()
ADHT1606PER-G88 08 16 ()]
ADKT1606PER-F56 08 16 QOO N VS OB/ =
ADMT160608R-D56 08 16 OVOB/ BSOSO W W n
ADMT160608R-F56 08 16 G A ICICIE R o)k
ADMT160608R-G56 08 16 COCCICE S B B® o)k
ADMT160612R-F56 12 16 GRS CE S %
ADMT160616R-F56 16 L4 COC G B W o)k
ADMT160620R-F56 2.0 L4 COCEACE S B s o)k
ADMT160625R-F56 25 1.2 COCEACE S B s o)k
ADMT160630R-F56 30 1.2 CCR AR 3 S B
ADMT160632R-F56 32 1.2 COC A B ® o)k
ADMT160640R-F56 4,0 1.0 COCIEAG)ES n8 S
ADMT160650R-F56 5.0 - COCIEAG ) o8 S
ADMT160660R-F56 6.0 - CoOCIEAG S 3k S
A partir du rayon de bec R = 2,0 mm, le corps doit étre repris dans la zone des becs. HC = carbure revétu
R(corps) = R(plaquette) -1 mm HW = carbure non revétu
La bonne plaguette pou‘:@
9 .- @3 i
conditions ¢'usinage | _F12 W 62 W F246 |
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e | |IUJl=II_TEI=I Dressage

Fraise a dresser F 4042
AD . . 1807

Xtra-tec®

o @ g - angle d'attaque k = 90°
@ ‘/Ey ‘ O% - 2 arétes de coupe par plaquette amovible

- forme de base des plaguettes positive

Outil D¢ dp I Lc
Désignation mm mm mm mm z Nb. PL Type
NCT ScrewFit F4042.T45.050.203.16 50 T45 40 167 3 05 3 0. 1807
T — ? F4042.745.050.204.16* 50 T45 40 16,7 4 0.4 4 B N
o =LA ¢
C
o= |
Ak P
lg ScrewfFit
Alésage cylindrique F4042.B27.063.204.16 63 27 50 167 4 0.7 4
Entrainement transversal DIN 138 /05 657 063 205 16 63 27 50 167 5 0.6 5
F4042.827.080.205.16 80 27 50 167 5 11 5
F4042.827.080.206.16" 80 27 50 167 6 1.0 6
AD..1807 ..
F4042.832.100.206.16 100 32 50 167 6 18 6
S F4042.832.100.207.16' 100 32 50 167 7 18 7
. F4042.B40.125.206.16 125 40 63 167 6 35 6
.
P — F4042.840.125.208.16' 125 40 63 167 8 32 8
Alésage cylindrique F4042.B40.160.208.16 160 | 40/40B | 63 167 8 43 8 D 1807
Entrainement transversal DIN 138 /65 80160 210,16 160 | 40/40B | 63 167 10 4,0 10 R
aY
e
Iy 1
e
[ e
o
'©
*LCL
-~ —

La désignation des outils comprend le corps ainsi que les pieces de montage sans les plaquettes.
Clé plate pour tétes vissées, voir page G 105.
*Equilibré par construction (G 6,3 pour n = 10 000 tr/min)
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Dressage — |IUJI=ILTEI=!

Piéces de
montage D, mm 50-160
Vis de serrage pour plaquette amovible FS1495 (Torx 20 IP)
Couple de serrage 5,0 Nm
Accessoires
D, mm 50-125 160
O Bague d'étanchéité 0-R 96X4

Jeu comp!et de r’o_nFieIIe_s d'étanghéité JEU FS936 COMPLET
(bague d'étanchéité + vis comprises)
@] Tournevis dynamométrique FS2003 FS2003
@z— Tournevis FS1486 (Torx 201P) FS1486 (Torx 20IP)

———— Lame de rechange FS2015 (Torx 20IP) FS2015 (Torx 20IP)

Plaguettes amovibles

P M K N S |H
HC HC HC HCHW| HC |HC
Largeur n n

duplatde 19|18/ 918 9/8/9 8 BAAS S B98

Rayon planage SISIE 5352 EISLLEE R

Désignation mm mm A A A A A -
ADGT1807PER-D51 12 1.8 CICACEIE ST 3 ColEe g n
ADGT1807PER-D56 12 1.8 COE A GRS CoR g o)k
ADMT180712R-D56 12 1.8 OBVIBV B OSSN n
ADMT180712R-F56 12 1.8 QOO B NS n

HC = carbure revétu

HW = carbure non revétu

La bonne plaquette pour :

bonnes moyennes defavorables
Y

conditions d’'usinage




