Taraud machine GRS E————

Paradur® X-pert M m =
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- forme de lentrée C = 23 3 filets
- angle dhélice de 40
= noyau suréleve
- matériaux avec une résistance mécanigue entre 350 et 1 200 N/mm* -
o une dureté de 36 HRC
- pour maténawx & copeaux longs
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